
カップリング

工場　S造

※ JIS A 4201:2003 の規定に基づく

附22



ポイント

・Ｃリングに接着剤を塗布しない

・突針が支持管と一直線になるように取り付ける

カップリング

突針の取り付け 工場　S造

附23



ポイント

・支持管の垂直を水平器で確認する

カップリング

工場　S造支持管取付台（丸馳折版用）の取り付け

附24



ポイント

・支線ワイヤーの角度に注意する

・支持管用接続端子の向きを確認する

カップリング

支線の取り付け 工場　S造

附25



P. 附 28

P. 附 31

P. 附 32

P. 附 33

P. 附 30

カップリング

工場　S造水切り廻り(ケラバ)施工参考図
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P. 附 30

P. 附 29

P. 附 33

P. 附 32

P. 附 31

カップリング

水切り廻り(軒先)施工参考図 工場　S造
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ポイント

・取り付け面はよく乾いているか確認する

・金物は一直線に並んでいるか確認する

カップリング

工場　S造アルミ線取付金物（接着用）の取り付け
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ポイント

・施工前に、折版馳部が本締めされていることを確認する

・配線方向に注意する

カップリング

水切り廻り(軒先)施工参考図 工場　S造
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ポイント

・取り付け長さをよく考慮し、アルミ線の切断を行う

・端子のボルトの緩みの有無を確認する

カップリング

工場　S造T型接続端子の取り付け
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ポイント

・墨出しは正確に行う

カップリング

アルミ線取付金物（ALC板用）の取り付け 工場　S造
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ポイント

・屋外側コーキングは美観に注意する

・屋内側コーキングは防水性を重視する

カップリング

工場　S造水切端子（ALC部）の取り付け
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ポイント

・ボルトは増し締め確認をする

カップリング

鉄骨接続端子の取り付け 工場　S造
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P. 附 36

P. 附 35

カップリング

工場　S造接地極廻り施工参考図
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ポイント

・建築にプレートの取り付けを依頼する時期を確認する

カップリング

鉄骨用接続端子の取り付け 工場　S造
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ポイント

・ボックスの出面を確認する

・ボックスの水平・垂直を確認する

カップリング

工場　S造端子ボックス（埋込用）の取り付け

附36


